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LARIA 5.p.A. produce piastrelle in klinker trafilato per pavimenti e rivesiimenti, La societa
stata londata nel 1961 dall'Arch, Luigi Mosso, esperto conoscitore di tecnologie ed appli-
cazioni ceramiche e, per tradizione familiare, appassionato all'evoluzione del setiore laterizi.
Grazie alla lunga esperienza e alla continua spinta imprenditoriale del fondatore e dei suol
figh, LARIA ha perfezionato, sviluppandoli, impianti & tipi di prodotto. | nuclel produttivi sono
a Santena (TO), dove ha sede anche la direzione amministrativa, e a Castello di Annone;
guestultima realta & stata creala nel 1983, con soluzioni tanto innovative da porla, ancora
oggi tra le pil modeme del suo genere. Attualmente la produzione complessiva, articolata su
centinaia di diverse fipologie, & di 1.500.000 mg/anno & sempre pil numercsi sono | campi
d'applicazione del materiale prodotio, eccezionale per qualita e prestazioni. LARIA e KLINKER
trafilato sono, dungue, un binomic inscindibile, assolutamente protagonista e pronto ad
affrontare le prossime sfide sul mercato europeo e internazionale.

Inoitre, nel 1999, LARIA S.p.A. ha ottenuto la cadificazione di sistema di qualita aziendale,
secondo la norma di riferimento UNI EN 1SO 9002,

The LARIA S.p.A. company, manufactures extruded klinker tiles for floors and wallcoverings.
It was founded in 1961 by the Architect Luigi Mosso, an expert in ceramic technology and
applications thanks to a long-standing family tradition in the brick and tile trade. With the
many years of experience and unfailing enthusiasm of its founder and family Lana has per-
fected and extended both ils facilities and range of products. The manufacturing plants are
situated In Santena (near Turn), along with the commercial offices, and in Castello di
Annone. The latter site was founded in 1983 and it was based on a project so innovative that
it is still considered one of the most modern plants in the field. At present the overall pro-
ducfion, consisting of hundreds of different kinds of products, covers 1.500.000 square
metres per year and the fields of application of these exceptional ceramic materials are in
confinuos expansion. For these reasons Lara and extruded klinker have become an inse-
parable pair and this company, a leader in its field, is now ready 1o face the new challenges
on both the Europen and International market.

Besides, during 1999, LARIA S.p.A. haes certfied that its quality system is according to the
internationalrules UNI EN ISO 9002.

LARIA S.p.A. produit des carreaux en Clinker &tiré pour sols et revélements. Fondée par un
Architecte, Luigi Mosso, expert des technologies et des applications de la terre cuite et fils
d'une lignée de céramistes passionnés, la société nalt en 1961. La richesse du bagage de
son créateur et de ses descendants, ajoutée a une qualité rare d'entrepreneurs, ont permis
a LARIA de metire au point et de developper installations et produits. Les centres vitaux de
l'enterprise sont & SANTENA (TO), siege de la production et de 'administration, et & Castello
di Annone. Ses élans résolument modermistes donnent a cette derniére, créée en 1383, une
place de leader de linventivité et de linnovation dans son secteur, Aujord'hul la production
globale, anticulée sur des centaines de typologies, affiche 1.500.000 m¥an. Les champs
d'application du matériel sortant des usines, aux qualités et performances exceptionnelles,
sont infinis. LARIA et Clinker étiré, bindme inextricable, se posent aujourd’hul en acteurs
incontournables des défis europeens et mondiaux.

En outre, en 1999, LARIA S.p.A 2 obtenu la cedification du systéme qualité de l'entreprise,
confarmément & la norme de référance UNI EN I1SO 9002,

LARIA S.p.A. stellt Spaliplatien fir FuBbdden und Wandverkleidungen her. Das
Unternehmen wurde 1961 von Luigi Mosso gegrindet, einem Architekien mit groBer
Erfahrung im Bereich der Keramiktechniken und -anwendungen, der sich aus Familien-tra-
dition stets mit Leidenschatt fiir die Weiterentwicklung der Ziegelprodukte eingesetzt hat,
Infolge der langjahrigen Erfahrung und dem unermidlichen Untemehmungsgeist des
Firmengrinders und seiner Machfolger hat LARIA innovative Fertigungsaniagen und
Produkittypen enwickell und perfektionien. Die Produklionszentren liegen in Santena (Turin),
wo sich ebenfalls die Geschaftsdirektion befindet, und in Castello di Annone, Die Anlagen
dieses 1983 emichteten Werks sind so innovativ, dafi sie selbst heute noch zu den modern-
sten ihrer Art zdhlen. Die in hunderte verschiedene Typologien aufgegliederte
Produktionsmenge belduft sich zur Zeit auf 1.500.000 m’ im Jahr. Dank der Gberdurch-
schnitllichen Qualitdts- und Leistungscharakleristiken erSffnen sich stets neuse
Anwendungsbereiche. LARIA und Spaltplatten sind folglich zu einem unzertrennlichen
Gespann und zum absolutem Hauptdarsteller der Szene geworden ist, bestens gewappnet
fir die zukOnftigen Herausforderunger auf dem europdischen und internationalen Markt.
AuBerdem hat die Firma LARIA S.p.A im Jahre 1999 die Qualitdtszerifizierung
entsprechend der Norm UNI EN IS0 9002 erhalten.
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Dal 1961 LARIA produce piastrelle in klinker ceramico, materiale eccezionale per doti di resistenza chimico-fisica, per
pavimenti o rivestimeti esterni, in ambienti civill o industriali, per arredo urbano, piscine o applicazioni speciali su
misura.

Il klinker trafilato & il prodotlo ceramico che meglio rappresenta il punto d'incontro tra il laterizio di qualita e la porcellana. Le
sue caratteristiche pil importanti sono I'alta densita, ovvero peso per unita di volume e la durezza; resiste all'abrasione, agli
urti, agli agenti atmosferici, assorba poco ed é inattacabile dagli acidi, dal gelo e dal fuoco. Il klinker trafilato & nato nel Nord-
Europa, dalla tradizione costruttiva anglossassone, legata all'use del laterizio di alta qualita, e, grazie allabbondanza di ofti-
ma argilla e combustibile fossile, si & sviluppato soprattutio in Germania dove & stato largamente impiegato nella sua forma
pil originale, il listello da rivestimento esterno. Sull'onda del movimento razionalista tedesco, questo elemento da costruzione
& andato difondendosi anche nelltalia del Nord, comparendo in alcuni progetti importanti; poi, dall'incontro della tecnologia
tedesca con la cultura lating, il klinker ceramico si trasforma e diventa pil versatile e vario, Negii ultimi 30 anni il campo d'ap-
plicazione si & dilatato, estendendosi anche alle pavimentazioni; la gamma di formati & divenuta vastissima & i color, lieve-
mente sfumati, si sono arricchiti di tonalita calde & naturali. Il klinker ceramico & ora il prodotto che meglio sl adatta a qualunque
ambiente interno o estemo.

Since 1961, LARIA has been manufacturing tiles with ceramic klinker, an exceptionally resilient material against
chemical and physical agents. These tiles are used for flooring and outdoor applications in homes and industrial inte-
riors, urban environments, swimming pools, not to mention special made-to-measure applications.

Extruded Klinker is the ceramic product which represents the ideal meeting point between quality brick or clay tiles and porce-
lain. The most important features are its high density (weight per valume unit) and its hardness; resistant to abrasion, impact
and wealher conditions, this refractory material is non-absorbent and withstands acids, frost and fire. Extruded klinker origi-
nated in Morthem Eurcpe from the Angle-Saxon building traditions, which made use of high quality bricks for facework pur-
poses. It was developed mostly in Germany thanks lo the large resource of fine clay and fossil fuels. Here it was widely used
in its original form, a thin brick for outdoor wall covering. On the wave of the German rationalist movement, this construction
element began to spread throughout Morthern Italy, where it appeared for the first time in impaorant building projects. German
lechnology combined with Latin culture brought about a gradual transformation of ceramic klinker, which has become maore
versatile and varied. Over the past thirty years, the field of application has also widened and extended to floor coverings; the
range of tile size has increased greatly, and the colour nuances have been enriched by warm natural tones. Such qualities
make extruded ceramic klinker the most adaptable product to all indoor and outdoor environments.

Depuis 1961, LARIA produit des carreaux en Clinker, matériau d'une résistance physico-chimigue exceptionnelle,
pour sols ou revétements externes, en application civile ou industrielle, pour les habillages urbains, les piscines ou
autres destination spécifiques et privilegiées.

Le Clinker &itire represente au mieux le poinl de rencontre entre brique de qualite ! porcelaine. Ses caractéristiques les plus
remarquables sont la haute densité (poids spécifique par unité de volume) el la dureté. Le matériau résiste & l'abrasion, aux
chocs, aux agressions atmospheériques, présente une absorption minimum et une insensibilité tolale aux acides, au gal et au
feu. Le Clinker étiré esl né en Europe du Nord, héritier de |a tradition anglo-saxoenne des briques de qualité maximum, Grace
& une argile parfaite et un combustible fossile en surabondance, le matériau a connu la fleur de sa croissance en Allemagne
qui l'utilise sous ses acceplions les plus onginales, comme les listels pour revéterments d'exterieur par exemple. Dans [a foulée
du rationalisme d'Cutre-Rhin, le produit original a fait tache d’huile en ltalie du Nord, en gommencant par des realisations de
premiére importance. Ensuite, le manage de la technologie nordique et de la sensibilité latine fait éclore la culture du Clinker
qui voit ses inlerprétations se mulliplier, en génie et en diversilés. Depuis 30 ans, le champ d'applications s'est émancipé, con-
taminant le monde des pavements de dimensions variges, de teintes dégradees a l'infini et de coloris récemment enrichis de
touches chaudes et naturelles. Fruit de cette explosion, le Clinker céramigue est aujourd’hui le produit qui s'adapte le plus par-
faitement aux ambiances internes et d'extérieur quelles qu'elles soient,

LARIA produziert Fliesen aus Klinker seit 1961: ein Erzeugnis mit auBergewdhnlicher chemisch-physikalischer
Festigkeit, ideal fiir FuBb&den oder AuBenwandverkleidungen in Zivil-oder Gewerbebauten, fir Stadtgestaltungen
oder speziell-zugeschnittene Sonderanwendungen.

Spaliplatten aus Klinker sind das Keramikprodukt, das am besten die gelungene Anndherung von hochwertigen
Ziegelprodukten zu Porzellan verkGrpert. Zu den herausragenden Produktcharakteristiken zéhlen Dichte, dh. das Gewicht im
Verhdltnis zum Volumen, und Harte: verschleifbestanding, stof3-und witterungstest, geringe Aufnahmefahigkeit, absolut unan-
greifbar durch Saure, Frost und Feurer. Die verwendung von Spaltplatten hat ihren Ursprung in Nordeuropan in der angel-
sachsischen Bautradition, die hochwertige Ziegelprodukie aufweisen kann. Aulgrund der reichlichen Vorkommen an
wertvollen Tonarten und versteinertern Brennstoff hat sich Klinker vor allem in Deutschland verbreitet, wo er in seiner
urspringlichsten Form als AuBenwandverkleindungsplatte verwendet wird. Auf der Welle des in Deutschland verfufiten
Rationalismus dennte sich der Einsatz dieses typischen Materials auch auf MNorditalien aus, wo es in einigen bedeutendean
Bauprojekten wiederzufinden ist. Das AufeinanderstoBen von deutscher Technologie und Mittelmeerkultur 16st die
Trastormation des Klinkers aus, der vielseitiger und differenzierter wird. In den vergangenen 30 Jahren hat sich das Einsatzfeld
ungemein vergréBert und erstreckt sich nun auch auf den FulRbodenbelag. Das Formatangebot ist heute Gberaus umfangre-
ich, und die Farbpalette in ihren charakteristischen Schattisrungen hat sich um warme und natldiche Tone bereichert. Klinker
Ist heutzutage das geeigneteste Produkt fir jede beliebige Innen-cder AuBenanwendung.



LA PRODUZIONE

Il klinker ceramico LARIA & ottenuto da un impasto plastico fine ed omogeneo, composto da
pregiate argille cacliniche refrattarie, dcche di allumina e quarzo, con aggiunta di additivi min-
erali e ossidi metellici. La formatura delle piastrelle avviene per estrusione ad umido e sotfo
vuoto. Questo metodo, che assicura una perfetta omogeneita della massa, & I'unico che per-
metta di realizzare sul retro della piastrella lincastro a coda di rondine, indispensabile per
garantire un'assoluta aderenza alla malta del sottofondo. La metodolegia applicata nel ciclo
produtiivo & simile, concettualmente, a quella usata per la produzione dei laterizi: infatti, nel
corso di tutto il ciclo di lavorazione le piastrelle sono accoppiate ed unite, simili, per forma, ad
un mattone. Solo all'atto della confezione le piastrelle sono divise & imballate, prendendo da
questo processo il nome di piastrelle a spacco o spaccatele. Dopo 'estrusione, tagliate nella
giusta misura e ancora umide, le piastrelle entrano nell'essiccatoio (un tunnel a pit canali e
alimentato ad aria calda), dove, molto lentamente, perdono I'acqua dell'impasto. All'uscita,
sempre automafticamente, il materiale é trattato secondo il tipo di finitura superficiale voluta:
naturale, sfumata o smaltata. La cottura a ciclo lento, che prevade da tre a cinque giomi, si
effetiua in forni a tunnel a fiamma diretta con temperature superior ai 1200°, La fine del ciclo
& l'imballaggio, quando la piastrella & divisa, scelta e inscatolata. Robot pallettizzatori com-
pongono le pedane ed il materiale viene smistato, secondo la classe e il tipo, verso il maga-
zzino dove & pronto per la consegna. La lunga permanenza nel fuoco garantisce una perfet-
\a sinterizzazione del materiale, conferendo al prodotto elevate caratteristiche fisiochimiche:
- alto peso specifico (2,1-2,3 glem’);
- minimo assorbimento d'acqua (porosita), inferiore al 2% in peso ed inferiore allo 0,5%
per i tipi industriali;
- elevata resistenza alla flessione (oltre 300 kg/om);
- glevala resistenza all'usura (durezza della superficie da 6° a 8° della scala MOHS);
- assoluta garanzia di resistenza al gelo, agli sbalzi termici, agli acidi e alle basi.

LARIA ceramic klinker is obtained from a fine, homageneous mouldable body composed of
high-quality kaolinic-refractory clay, rich in aluminium and quartz, with a percentage of mine-
ral additives and metallic oxides. The tiles are moulded by means of a wet vacuum extrusion
process. This method ensures perfect homogeneity and is the only one that produces a dove-
tail pattern on the back of the tile, essential for a perfect binding to the substructure monar.
The procedure applied in the production cycle is similar in concept to the one used for the pro-
duction of bricks; throughout the entire cycle, the tiles are paired and joined together taking
the form of a brick. The tiles are only divided during packaging, this is why they are often
called "split tiles". After extrusion, the files are cut to the proper lenght and then conveyed, still
moist, to the multi-channel drying tunnel so that the hot air can slowly remove the residual mix
water. At tunnel run-off, the tiles are automatically processed, depending on whethever a na-
tural, shaded or glazed surface finish is required.

Slow-cycle firing (lasting from 3 to 5 days) is done In direct-flame tunnels, with temperatures
of over 1200°C. The last stage of the cycle is packaging: tiles are divided, selected and boxed.
Palletising robots form the rows of tiles and the material is sorted according to class and type,
before being conveyed lo the warehouse ready for delivery. The long finng treatment guar-
antees perfect sintering of material, giving theproduct high-guality physical and chemical
characteristics:

- high specific weight (2,1-2,3 glem);

- minimal water absorption (porosity): < 2% in weight, < 0,5% for industrial types;

- high flexural strength: > 300 kg/em’;

- high wear resistance: surface hardness 6°-8° on the MOHS scale;

- ahsolute guarantea of resistance to frost, thermal shock, acids and bases.




Le Clinker céramique Laria est obtenu & partir d'une pate plastique fine et homogéne, & base de Kaolins réfractaires de grande
qualité, riches en alumine &t en quartz, avec apports mineéraux et d'oxydes métalliques. Le moulage des carreaux se fait par extru-
sion par voie humide sous vide. Ce procede, qui assure une homogéneité parfaite de la masse, est le seul qui permetie de réalis-
er au dos du carreau |'encastrement typique en queue d'aronde indispensable & un ancrage parfait du carreau & la chape de
pose. La methode appliquee au cycle de production est la méme, au niveau des principes, que la méthode utilisée pour la pro-
duction des briques. En effet, au cours du cycle d'usinage, les cameaux sont jumelés sous la forme d'une brique. Arrivés au stade
de I'emballage, les camreaux sont separés et empilés dans les carlons, d'ol leur nom de carreaux refendus. Aprés 'axtrusion,
coupés a dimension et encore humides, les carreaux entrent dans le séchoir (un tunnel multicanal alimenté en air chaud) ol ils
sont libérés au ralenti de leur humidité, En sortie, toujours automatiquement, le matérau est traité en surface selon la finition
désirée: naturel, dégradé ou émaillé, La cuisson & cycle lent, qui prend de 3 & 5 jours, s'effectue en funnel & flamme direct a plus
de 1200°C. En fin de cycle, les carreaux sont séparés (refendus), triés, empilés dans des cartons ét emballés. Des robots palet-
tiseurs composent les palettes qui seront dispalchées en classes el types vers le magasin, prétes & partir. Le long séjour & la
famme garantit un fritage parfait du matériau, en conférant au produit des propriétés physico-chimigue stupéfiantes:

- Poids specifique éleve (2,1-2,3 glem’); Absorption d'eau limitée (porosité), inférieure & 2% en poids et & 0,5% pour les types
industriels.

- Résistance élevée & la flaxion (outre 300 Kg/lem®)

- Résistance élevée a l'usure (dureté de la surface de 6 & 8% MOHS)

- Garantie absolue de reésistance antigélive, aux écaris thermigues, aux acides et aux bases.

Der Klinker Laria entsteht aus einem formbaren feinen und homogenen Gemisch aus wertvollem feuerfesten Kaolinitton
mit hohem Gehalt an Aluminium-oxyd und Quarz, dem Mineralstoffe und Metalloxyde zugesetzt werden. Das Formen der
Fliesen erfolgl durch FeuchtflieBpressen unter Vakuum. Dieses Verfahren gewahrleistet die perfekte Homogenitat der
Menge und geslattet als einziges die Gestaltung der Schwalbenschwanzverbindung auf der Fliesenriickseite, die (ber-
haupt das einwandfreie Haften auf dem Morte! der Untergrundschicht bewirkl.Das Produktionskonzept dhnelt dem der
Ziegelherstellung: wahrend der gesamten Fertigung-sphasen sind die Fliesen verbunden und gepaart und in der Form
einem Backslein &hnlich. Nur beim Verpacken werden sie gespalten; daher die Bezeichnung Doppefwandfliese. Nach
dem FlieBpressen und dem malBgerechten Zuschnitt gelangen die noch feuchten Fliesen in den Trockentunnel (mit
mehreren Ladekanalen und Warmluftspeisung), wo sie nur ganz allmahlich das in Gemisch enthaltene Wasser verlieren
Beim Austritt wird der Werkstoff stets automalisch verarbeitet je nach gewidnschtem Oberfléchenfinish; natirich, schat-
tiert oder glasiert. Das Brennen im langsamen Zykius nimmt drei bis finf Tage in
Anspruch und erfolgt in TunnelSfen mit direkter Flamme bei Temperaturen Ober 1200°.
Die Fertigung schlieBt in der Verpackunsabteilung ab, wo die Fliesen gespalten, sortiert
und in Schachteln abgepack! werden. Automatische Palletiermaschinen schichten
Stapel auf. Von den Bélken wird das Material nach Klasse und Typ lieferfertia in das
Lager transpaortient. Die lange Brennzeit gewahrleistet eine optimale Sinterung und ver-
leiht dem Produkt besle chemisch-physikalische Eigenschaften:
- hohes spezifische Gewicht (2,1-2,23 glem);
- minimale Wasseraufnahme (Pordsitat), gewichtsmalig unter 2% und niedriger als
0,5% fir Produkte fir industriglle Verwendung;
- hohe Biegelestigkeit (Gber 300 kgfcm®);
- hohe VerschleiBbestandigkeit (Oberflachenhare zwischen 6° bis 8° der MOHSskala);
- garantiert frost-, temperaturwechsel, saure- und laugenbestindig.




CIVILE

COLORI CALDI

E TONALITA NATURALI;

E INGELIVO, RESISTENTE,
NON RICHIEDE TRATTAMENTI
O SPECIALI CURE

La vasta gamma di formati e pezzi speciali
e sistema di riferimento per le superfici
interne ed esterne.
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ALTA RESA ESTETICA UNITA
ALLA QUALITA DEL KLINKER

TRAFIRATO PER SUGGESTIVE
SUPERFICI SENZA TEMPO

Infinite creazioni formali e cromatiche.

Piastrelle che uniscono razionalmente
I’estetica alla funzionalita.
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IL KLINKER TRAFILATO E
IGIENE E SICUREZZA
PER GLI AMBIENTI SPORTIVI

Elementi e pezzi speciali per ogni esigenza
progettuale

PISCINE







LALTA
QUALITA
DEL KLINKER
TRAFILATO
S| ESPRIME
NEL SETTORE
INDUSTRIALE

Resistenza , durata e sicurezza.
Il klinker LARIA per le
pavimentazioni industriali.
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ARREDO URBANO

LA QUALITA DELL'AMBIENTE URBANO
INIZIA DALLE PAVIMENTAZIONI

Per valorizzare con creativita gli spazzi e le superfici urbane.
Elementi da pavimentazione colorati e modulari.
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LARIA S.p.A.

FABBRICA PAVIMENTI E RIVESTIMENTI
IN KLINKER CERAMICO

Cap. Soc. € 1.600.000 — Cod. Fisc. 00488200015

Sede — Stabilimento di Santena:
10026 SANTENA (TO) ITALIA
Strada Antica di Chieri, 15

Telefono (011) 94.56.440 5 linee r.a.
Telefax (011) 94.56.040

E-mail: lariaspa@tin.it

Internet: www.laria-klinker.net

Stabilimento di Castello di Annone:
14034 CASTELLO DI ANNONE (AT)
Strada per Rocchetta Tanaro
Telefono (0141) 401572 — 401573
Telefax (0141) 401364

INDUSTRIALE

UNI EN 1SO 9001: 2000 3

conformita alle nuove normative

internazionali

CERTIFICAZIONE ITALIANA

DEI SISTEMI

DI QUALITA" AZIENDALI

\ il presente certificato € soggetto

= o al rispettodel regolamento
ICMQ

Coordinamento e immagine: UNI PUBBLICITA & MARKETING - SCannersenios



